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Montfrisa, expande
O seu armazémem Algemesi TeoellBic

Montfrisa, operadorlogistico lider na distribuicdo de alimentos congelados em Espanha,

voltaacontarcomassolucdes daMecalux paraequipar o seuarmazémem Valéncia. e T

Pais: Espanha | Setor: transporte e operadores logisticos « Ter um sistema de armazenamento

compacto que oferece acesso direto
aos produtos.

* Reduzir o consumo de energia para
armazenamentoemtemperatura
congelada.

¢ Otimizar o espac¢o disponivel
e maximize a capacidade de
armazenamento.

SOLUCOES

* Estantes sobre bases méveis
Movirack.
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* Estantes parapaletes.
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BENEFICIOS

¢ Agilidade naarmazenageme
expedicdo de mais de1.000 paletes
pordia.

:

* Diminui¢do dos custos operacionais
paraarmazenamento abaixo de zero.

i
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* Uso dasuperficieemum espaco
limitado.
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Com sede em Getafe (Madrid), a Montfrisaé o
operadorlogistico lider no setor de alimentos
congelados em Espanha. Atualmente, possui
armazéns comtemperaturacontroladaem
Madrid, Barcelona, Pontevedra e Valéncia. A
sua frota de veiculos, pioneiraem Espanha por
seus caminhdes e bitrens, percorre mais de
200 milhdes de quildmetros porano.

» Anode fundac¢do: 1919

» Espaco totalde armazenamento:
338.000m?

O operador logistico alimentar comtempe-
ratura controlada Montfrisarecebe e envia
mais de 350.000 toneladas de produtos por
ano paravarios paises daUnido Europeiaa
partir dos seus armazéns emtodaa Espanha.

Na cidade valenciana de Algemesicontacom
umarmazém logistico que foiampliadoem
diferentes ocasides, dependendo das neces-
sidades daempresa. Enrique Garcia, diretor
geraldaMontfrisa, explica: “A empresaesta
emum processo de plena expansdo. O nosso
objetivo é continuar aserumareferénciana
logistica e distribuicdo de alimentos atempe-
raturas controladas”.

Com o objetivo de ampliar sua capacidade
de armazenamento, a Montfrisa elegeu mais
uma vez a Mecalux como seu fornecedorde
solucdes dearmazenamento. “Somos clien-
tes daMecalux e sabemos como funcionam
suas estantes. Instalamos seus sistemas de
armazenagemem outros armazéns, obtendo
otimos resultados”, afirma o gerente geral.

A principal necessidade da Montfrisaao
escolher o sistemade armazenamento ficou
muito clara: aproveitar o espag¢o e maximizar
acapacidade. “Queriamosum ssistema que
nos ajudasse a otimizar o gerenciamento do
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armazém e reduzir os custos operacionais da
empresa, permitindo uma elevada ocupacao
doespaco”, acrescenta Garcia.

Duas solu¢oes de armazenamento

no mesmo espag¢o

A Montfrisa expandiu seu centrologisticocom
dois sistemas de armazenamento Mecalux:
estantes sobre bases moéveis Movirack e
estantes convencionais para paletes. No total,
podem serarmazenados 7.238 europaletes
comum peso unitariomaximode1.000 kg e
temperatura controladade-20°C.

“Todos os diasrecebemos 600 paletesde
diferentesclientes de Espanhae de outros pa-
ises”, diz Garcia. Os paletes sdo armazenados
nas estantes deacordocomotipode produto,
suas caracteristicas e rotatividade. Ambos os
sistemas permitem o acesso direto amerca-
doria, fator essencial para facilitar as tarefas
dearmazenamento e expedi¢cdo de pedidos.
Alémdisso, os niveis deambos os sistemas de
armazenamento foram adaptados para poder
armazenar mercadoriasemaltura (2,2 m).

“Nanossadelegacdoem Valéncia prepara-
mos cercade 60 pedidos por dia. Ou seja,
enviamos em média 425 paletes pordiapara
armazéns e pontosde vendaemEspanhae
Portugal”, sublinha Garcia.

Estante sobre bases mdveis Movirack

A Mecaluxinstaloutrés blocos de estantes
sobre bases mdveis com capacidade totalde
armazenamentode 5.784 paletes. “Comas
estantes mdveis Movirack podemosarmaze-
nar mais mercadoriasemum espaco limitado
sem atrapalhar oresto das operacdes didrias”,
diz Garcia.

Este é um sistema muito comumem armazéns
congelados porque reduz o consumo de ener-
giaparagerar friogracas asuadistribuicdo
ideal entre os paletes. Asestantestém12,5m
dealtura, comcinco niveis, e repousam sobre
bases moveis que se movem lateralmente de
formaautonoma.
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“Estamos muito satisfeitos com o funcionamento das
estantes sobre bases moveis Movirack a temperaturas
de -20 °C. E um sistema de armazenamento ideal para

otimizar o espaco. Isso nos permite armazenar mais
produtos de nossos clientes, o que se traduz
em maiores lucros para nossa empresa”.

Enrique Garcia
CEO daMontfrisa
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Este sistemadecompactacdo € ounicoque
oferece acessodiretoa mercadoriaabrindo
o corredor desejado por meio deumcon-
troleremoto oudiretamente do gabinete de
bordo.

As estantes estdo equipadas com disposi-
tivos que garantemaintegridade damer-
cadoriae permitem operacdes eficientes e
ininterruptas:

» Barreiras de seguranc¢a externas.Eles
interrompem o movimento das estantes
no momento em que um operador entrano
interior do corredor.

» Barreiras de seguranc¢ainterna. Detectam
apresencade objetos ou pessoasdentrodo
corredor que impediriam o correto funciona-
mento do sistema.

» Botoes de emergéncia. Servem para parar
as estantes em movimento diante de qual-
quer possivelincidente.

» Fotocélulas de proximidade. Garantem
uma paradasuave e segura das estantes.

Armazém com consumo minimo

de energia

A Montfrisa maximizou a capacidade de
armazenamento do seu centrologisticoem
Algemesi(Valéncia) com duas solucdes de
armazenamento no mesmo espaco. Gragas
aoacessodireto e aotimizacdo do espago
proporcionado pelas estantes sobre bases
moveis Movirack, as operagcdes noarmazém
daMontfrisa sdo extremamente fluidas para
receber e despachar maisde1.000 paletes
pordia.Porsuavez,aempresaconseguiu
reduzir oconsumo de energia por palete
otimizando o volume da cadmara de congela-
mento com as solugdes da Mecalux.



