T MECALUX

/ Caso pratico: Laboratorios Maverick
Maverick Armazém robotizado onde sao expedidos
mais de 1.000 paletes por dia

Localizagdo: Espanha
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Ao contar com uma operacao completamente automatica, o armazém autoportante dos Laboratorios Maverick foi capaz
de reduzir mais da metade do tempo de preparacao e entrega dos pedidos, otimizando o volume de carga de cada

caminhao. O armazém, instalado ao lado da fabrica que a empresa possui em Tarragona, conta com a tecnologia mais
avancada e aimplementacdao do SGA Easy WMS da Mecalux.




Laboratorios Maverick

(Grupo Ubesol)

Laboratorios Maverick, fundado em 1991,
esta especializado no desenvolvimento e
fabricacao de produtos de higiene e cui-
dados pessoais. Desde 1995 é fornecedo-
ra dos Supermercados Mercadona fabri-
cando uma grande variedade de produtos
que respeitam o meio ambiente e o am-
biente social, entre os quais se destacam:
sabonete liquido, desodorantes, sabone-
te para as maos, produtos para depilacao,
para barba, higiene intima, higiene e cui-
dados do cabelo e higiene e cuidados do
bebé. A empresa conta com duas grandes
fabricas, uma localizada em San Fernando
de Henares (Madri) e a outra em Ulldecona
(Tarragona).

A partir de 2006 os Laboratorios Maverick
passaram a fazer parte do Grupo Ubesol,
desde entdao o volume de faturamento
multiplicou-se a um ritmo constante, su-
perando em mais de 2,0 bilhdes de euros
a cifra de negécio acumulada. O conti-
nuo crescimento obrigou o Grupo Ubesol
a modernizar a fabrica e o armazém dos
Laboratorios Maverick em Tarragona para
satisfazer o consumidor e manter seu posi-
cionamento dentro de um mercado cada
vez mais globalizado e competitivo.

Em 2007, o Grupo Ubesol confiou na
Mecalux para a construcao de um arma-
zém automatico autoportante com sete
corredores, o que lhe permitiu multipli-
car por quatro a capacidade de armaze-
namento de sua empresa Ubesol, localiza-
da em Atzeneta d’Abaida (Valéncia). Uns
anos mais tarde, em 2014, chegou a vez
dos Laboratorios Maverick, que inaugu-
rou seu armazém logistico robotizado, au-
mentando sua capacidade competitiva e a
eficiéncia de seus processos de producao.
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Hugo Marante
Coordenador do departamento de operacdes dos
Laboratorios Maverick

“Com o novo armazém automatizamos as tarefas de armazenamento
e reduzimos o tempo utilizado na preparacéo e distribuicdo de cada
pedido, o que se traduz em uma maior eficiéncia logistica para nossa
empresa”.

Combinacao de solucoes

Embora o centro dos Laboratorios
Maverick se destaque pelo volumoso ar-
mazém automatico autoportante, tam-
bém foram instaladas outras solucoes de
armazenamento igualmente essenciais
para o correto funcionamento de todo o
processo logistico:

1. Armazém automatico autoportante
para produto acabado.

2. Estantes convencionais para maté-
ria-prima e produtos altamente inflamaveis.
3. Estantes dinamicas que utilizam um
transelevador para pedidos preparados.
4. Pulmao sequenciador de paletes
que devem ser remontados automatica-
mente para otimizar a capacidade volu-
métrica do caminhdo de transporte.

Também foram fornecidos equipamentos
de movimentacdo (transportadores, ele-
vadores, lancadeiras, etc.) e implementa-
do o SGA Easy WMS de Mecalux. “O cen-
tro logistico foi equipado com um sistema
informatico ativo 24 horas por dia du-
rante os 365 dias do ano”, explica Hugo
Marante, coordenador do departamento
de operacdes dos Laboratorios Maverick.
“A comunicacdo é estabelecida através de
uma complexa rede de fibra otica de alta
velocidade de transmissdo, assim como
dispoe de infraestruturas que minimizam
osriscos de parada”, acrescenta.
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Armazém automatico autoportante

E aqui onde o produto acabado é arma-
zenado. De construcdo autoportante, o
armazém proporciona uma grande ca-
pacidade sem perder acessibilidade e agi-
lidade durante o fluxo da mercadoria. Foi
escolhido um sistema compacto porque
seu cliente Mercadona trabalha com pou-
cas referéncias, mas com um elevado nu-
mero de paletes por cada uma delas.

Na mercadoria paletizada ha garrafas de
sabonete liquido, xampu e cremes que sao
armazenados seguindo o critério de rotati-
vidade A,BeC.

O armazém ocupa uma superficie de
3.878 m2 que se juntam aos 33.000 m2da
fabrica dos Laboratorios Maverick. E com-
posto por estantes que medem 26,5 m de
altura, com 14 niveis de carga.

No interior do armazém foram disponibili-
zados trés corredores de 70 m de compri-
mento através dos quais circula um transe-
levador bicoluna MT3. Cada transelevador,
que é capaz de conseguir até 24 ciclos com-
binados simultaneos por hora, incorpora
um carro satélite que se encarrega de trans-
portar o palete até a posicao livre do cor-
redor indicado pelo software de gestao de
armazéns Easy WMS.

De acordo com Hugo Marante, “para oti-
mizar as operacées do armazém automa-
tico, foram integrados os sistemas de ges-
tdo de todos os processos (fabricacdo,
qualidade, armazenamento e expedicao)
em uma tnica plataforma”.

O armazém automatico

é capaz de recebere
expedir simultaneamente
até 72 paletes/hora de
produto acabado
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Estantes convencionais: matéria-
prima e produtos inflamaveis

Nas estantes convencionais localizadas ao
lado do armazém automaético se guarda a
matéria-prima necessaria para elaborar os
produtos, assim como embalagens e ma-

T T v : terial auxiliar.
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| § & i i | tamente inflamaveis, tais como os aeros-
| ' b i | ' s6is utilizados em desodorantes ou sprays
- j para o cabelo. Os Laboratorios Maverick
cumprem o regulamento especifico que
certifica que a area de trabalho, assim co-
mo a utilizacdo dos equipamentos de mo-
vimentacao foram concebidos, utilizados
e mantidos considerando todos os crité-

rios de seguranca quanto a produtos infla-
maveis.

No total foram instalados 45 blocos de
estantes convencionais de 8 m de altura,
com quatro niveis de armazenamento.
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Pulmao sequenciador para remontar
os paletes

Interligado ao armazém automatico, o
pulmao sequenciador fica entre as estan-
tes convencionais e as estantes dinamicas
destinadas aos pedidos preparados. E for-
mado por um circuito de transportadores

e serve paraarmazenar paletes que devem
serremontados.

O pulmao sequenciador também recebe
paletes da &rea APQ (Armazenamento de
Produtos Quimicos) para que sejam remon-
tados durante a preparagao dos pedidos.

O Easy WMS é o responsavel por gerenciar o
seguenciamento da remontagem de paletes com
0 objetivo de otimizar a capacidade volumétrica

do caminhao de transporte
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Estantes dinamicas que utilizam

um transelevador para pedidos
preparados

Nestas estantes sdo armazenados os pe-
didos acabados e prontos para serem
expedidos.

Com trés niveis de armazenamento, as es-
tantes dinamicas podem receber até 88
paletes por hora provenientes do pulmao
sequenciador (remontados na cabeceira)
oudoarmazém automatico.
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Um transelevador monocoluna de alto de-
sempenho com um transportador de role-
tes a bordo coloca os paletes em canais di-
namicos com uma inclinacao de 4%, o que
facilita o deslocamento por gravidade dos
paletes da parte mais alta para a mais baixa.

As estantes dinamicas oferecem uma per-
feita rotatividade dos produtos gracas ao
sistema FIFO (o primeiro palete introduzi-
donocanal éoprimeiro aser extraido).

O lado pelo qual sao realizadas as extra-
cbes ou saidas de paletes das estantes di-
namicas coincide com a area da expe-

dicdo. Portanto, dessa forma é possivel
carregar os caminhoes de forma direta
a partir das estantes sem necessidade de
efetuar pré-cargas.

O SGA Easy WMS combina os paletes
que saem diretamente do armazém au-
tomatico com os paletes do pulméo se-
guenciador para confeccionar os pedidos
otimizando, dessa forma, a capacidade
volumeétrica do transporte. Agrupar e se-
guenciar a mercadoria para sua expedicao
de acordo com sua rota, veiculo, cliente,
ordem de entrega ou outras variaveis per-
mitem reduzir o tempo de expedicao.

O novo armazém permite
preparar um pedido em
30 minutos. Isso significa
uma reducao consideravel
do tempo utilizado e
consequentemente uma
economia em custos
operacionais
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Beneficios para os Laboratorios Maverick

- Capacidade de armazenamento em um espaco reduzido: o armazém automatico oferece a

méaxima capacidade de armazenamento possivel em apenas uma superficie de 3.800 m2.

- Pedidos em 30 minutos: a automatizacao do processo logistico faz com que os Laboratorios Maverick Maverick
possam preparar um pedido em apenas meia hora, conseguindo assim reduzir mais da metade do

tempo.

- Gestao eficiente: o SGA Easy WMS gerencia e controla todas as operacoes realizadas dentro do
armazém, reduzindo custos logisticos, minimizando erros e aumentando a eficiéncia e a produtividade
na preparacao de pedidos. Tudo isso com a otimizacdo do volume de carga de cada caminhao de

transporte.

Dados técnicos

Estantes convencionais

Medidas dos paletes 800x 1.200 mm
Peso max. dos paletes 1.000 kg

Altura das estantes 8m

Niveis de armazenamento 4

Dinamicas com transelevador

Armazém automatico

Medidas dos paletes

800x 1.200 mm

Medidas dos paletes 600 x800 mm
Peso méax. com quatro paletes 1.250 kg
remontados

Altura das estantes 9m

Niveis de armazenamento 3

Peso méx. dos paletes 1.000 kg
Altura das estantes 26,5m
Comprimento dos corredores 70 m
Niveis de armazenamento 14

N.° de transelevadores 3
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