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Logisticainterligada
e automatizada O s

British Sugar, principal empresaacucareirado Reino Unido, instalaumarmazém
automatico da Mecalux namaior usina de processamento de aclcar da Europa:

400.000toneladasdeacucare 64.000 toneladas de etanol porano. DESAFIOS
« Simplificar o armazenamento
Pais: Reino Unido | Setor: alimentac¢do e bebidas de produtos acabados.

* Enfrentar com solvéncia o aumento
doritmode produc¢ao e as mudancas
nademanda.

* Controlar arastreabilidade de todas
asmercadorias.

SOLUCOES

* Sistema Pallet Shuttle com
transelevador.

* Software Easy WMS da Mecalux.

¢ Transportadores para paletes.

BENEFICIOS

¢ Armazém conectado
automaticamente aslinhasde
producdo através de transportadores
parapaletes.

* Agilidade e segurancanaentrada
esaidade 3.000 paletes pordia.

* Gerenciamento eficiente da
mercadoria e controle do seu estado
emtemporeal.
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A British Sugar é o principal produtor
deagucarem Gré-Bretanhaelrlanda. A
empresa estd em constante expanséo:
investiu mais de 280 milhdes de euros nos
ultimos anos paradobrar sua capacidade
de producéao. British Sugar faz parteda
AB Sugar, e propriedade exclusiva do
grupointernacional de alimentos e varejo,
Associated British Foods (ABF).

» Anodefunda¢do: 1912
» Centrosde produgédo: 4

» Capacidade de produc¢do: 1,2 milhdode
toneladas deagucar

» Equipe profissional:1.400

Como a British Sugar pode suprir cerca

de metade dademandadeacucardo
Reino Unido? Parafazé-locomeficiénciae
enfrentar as mudancas do mercado,aem-
presarecorreainovag¢do e atecnologia.

Nos ultimos anos, aempresa britanicalancou
um plano de modernizag¢do de seus quatro
centros de producado paraganhar competi-
tividade e oferecer umservigco de exceléncia
aosseus clientes. British Sugar chegouaum
acordocom o provedor de servigcos de banda
larga Virgin Media O2 para conectar quatro
desuasfabricascom 4G. Para qual propdsi-
to? Promoveraautomacaoealnternetdas
Coisas (IoT) paratrabalharemumambiente
digital muito mais seguro.

Em Wissington, Reino Unido, British Sugar

possuia maior usinade processamento de
acucar da Europa. Desde que abriusuas
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portasem1925 e até hoje, aunidade foi
transformadaano apdsano parasetornara
primeira plantade producdo de bioetanoldo
pais. “Atualmente, a usina converte mais de
3milhdes de toneladas de agucar de beterra-
baporanoem 400 miltoneladas de acgucar
paraconsumo humano e 64 mil toneladas de
etanol (usado para motor ou energia elétri-
ca)”, explicaSamuel Chapman, diretor de
Compras de British Sugar.

Comesseritmo de producdo e perspectivas
de crescimento futuro muito promissoras,
aempresabuscavaumsistemade armaze-
namento paraarmazenar1.500 paletesde
produtos acabados que saem da producao
todos os dias. Antes, British Sugar deposita-
vatodaamercadoriaem porta-paletes que
ndo ofereciam acapacidade dearmazena-
mento necessaria. “Todas as operacdes eram
manuais, entdo os operadores gastavam

Arobodticapermitea

British Sugararmazenare
expedir 3.000 paletes pordia
de forma eficiente e semerros

muito tempo entre carregar e descarregar os
paletes nas estantes”, dizChapman.

Depois de considerar diferentes solugdes,
aempresa britanica optou pelaautomacao.
A solucdodearmazenamento escolhida
éaPallet Shuttle comtranselevadoresda
Mecalux, um sistema que aproveitatodaa
superficie disponivel paraarmazenar o maior
numero possivel de produtos. “Todas as
movimentac¢cdes dos produtos sdo automati-
cas,oque proporcionagrande agilidade na
entrada e saidadamercadoria. Gracasa mo-
vimentacdo automatica de transelevadores,
transportadores e carros motorizados, con-
seguimos realizar os ciclos necessarios para
atender nossos clientes”, afirma Chapman.

Michael Burton, responsdvel de Suprimentos
dafabrica de British Sugar em Wissington,
explicaporqueelesadotaramanovatec-
nologia: “Ainovacdoestdemtudooque
fazemos e éfundamental paraofuturode
nossas fabricas. E porisso que procuramos
continuamente melhorar as nossas opera-
¢cOes e, em particular, otimizar o nosso arma-
zém: é vital satisfazer as necessidades dos
nossos clientes e tornar-nos o seu fornecedor
preferencial.”

Burton acrescenta que “terumunico forne-
cedor como aMecalux, que nos forneceu
tantoassolu¢cdes dearmazenamento
automaticas quanto o software, ndo so foi
muito vantajoso durante afase de projetoe
comissionamento, mastambémnos deuuma
ajudainestimavel agora que o sistemaesta
operacional.”

Caracteristicas doarmazém
automatico

“As operacdes logisticas sdo centrais para
aestratégiade negodcios da British Sugar.
Somos o fornecedor preferido de nossos
clientes, eisso significa otimizar nossa cadeia
de suprimentos, naqual alogistica é parte
fundamental”, afirma Burton.
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“A automacdo dos sistemas de armazenamento

da Mecalux nos proporcionou varios beneficios
logisticos, principalmente em melhorias na seguranca
e saude dos operadores. Além disso, o gerenciamento

com Easy WMS nos oferece total rastreabilidade
de nosso estoque, algo essencial em nosso negdcio.”

Michael Burton
Responsavel de Suprimentos da Fabrica de Wissington

O novoarmazém, automaticamente conec-
tado aproducado através deumtranspor-
tador de paletes, recebe 1.500 paletes por
diacom produto acabado. Todos os paletes
devem passar porum posto deinspecdo
onde sao verificadas suas dimensdes e o
peso damercadoria. O circuito de transpor-
tadores, que conectaasaidadaslinhasde
producdo comadreadearmazenamento,
percorre alateral das estantes até chegara
frente doarmazém automatico. “A comuni-
cacdo automaticaentreas duasinstalacdes
éessencial paraagilizar o fluxo de mercado-
rias”, dizBurton.

O Pallet Shuttle € um sistema de arma-
zenamento de compactacdo totalmente
automatico que é composto porum carro
motorizado capaz de movimentar os pale-
tes dentro dos canais de armazenamento
com total autonomia. Para cadaum dos seis
corredores, um transelevadores para paletes
transportaamercadoriadas posi¢cdesde
entrada doarmazém para qualquer canal
dearmazenagem, seguindo asinstrucdes
do Sistema de Gerenciamento de Armazém
Easy WMS da Mecalux.
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“O comissionamento de um novo armazém
automatico faz parte de nossa estratégia de
otimizacdo da cadeia de suprimentos. Gracas a
tecnologia e a robdtica, queremos ter um controle
mais preciso dos produtos e agilizar as tarefas de
armazenamento e expedicdo de pedidos.”

Samuel Chapman
Diretor de compras de British Sugar
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“A automacado nos proporcionou varios
beneficios, principalmente em melhorias na
seguranca e salde dosoperadores, e como
resultado dareducdo damovimentacdode
empilhadeiras dentro doarmazém”, come-
mora Burton.

As estantes aproveitam a superficie doarma-
zém para proporcionaramaior capacidade
dearmazenamento possivel.No casoda
British Sugar, 0o armazémacomoda 4.500 pa-
letesem pouco maisde 4.200 m2.

Comaautomagdo, a British Sugar atingiu
ataxadetrabalho desejada paraexpedir
1.500 paletes de produto acabado pordia
paraseus clientes no Reino Unido e Europa.
Isso é possivel gracas ao fato de a Mecalux ter
instalado quatro pontos de saida de merca-
dorias. Sdotransportadores automaticos
gue conectamoarmazémcom adreadas
docas, localizadalogo em frente as estantes
paraagilizar adistribuicdo da mercadoria.

Os equipamentos de movimenta¢do au-
tomaticado armazém de British Sugar,
transportadores, transelevadorese o carro
Pallet Shuttle, garantemaarmazenagem
eexpedicdode 3.000 paletes pordia
(1.500 entradas e1.500 saidas) de forma
eficienteesemerros.

Armazém sob controle digital

Para controlaravariedade dereferénciase
onumero de movimentos de mercadorias
gue ocorremdiariamente, também foi
implementado noarmazém o Sistemade
Gerenciamento de Armazém Easy WMS da
Mecalux. “Como fornecedor preferencial
gue somos, é extremamente importante que
tenhamos total rastreabilidade de nosso
estoque. O Easy WMS oferece umaanalise
aprofundada de cada produto,com o qual
se pode entender o histéricocompletoea
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origemde qualquer palete dentro doarma-
zém”, explica Burton.

O softwareincorporaregras e algoritmos
paraorganizar os produtos com base em su-
as caracteristicas e nivel de demanda. Cada
corredor édivididoemtrés setores de acordo
com arotatividade dos artigos: tipo A,Bou

C. Assim, por exemplo, os do tipo A (maior
nivel de exigéncia) sdo armazenados na parte
frontal das estantes para agilizar as entradas
e saidas, deixando o B e Cnaslocalizacdes
mais atras.

Para melhorar o gerenciamento de merca-
dorias, o software doarmazém se comunica
com o ERP de British Sugar. O ERP avisa

o Easy WMS com antecedénciasobre os
artigos que vao chegaraoarmazém, vindos
daproducéo paraatribuirlocalizacdes mais
rapidamente.

Logistica4.0

“A British Sugar € um negdécio muito dina-
mico, que exige que tenhamos flexibilidade
entre nossos sistemas de armazenamento e
nafabricaparagerenciaras flutuacdes sem
esforco e comeficiéncia”, comenta Burton.

A British Sugar é uma empresainovadora
que, desde asuacriacdo, optou pelatecno-
logia parapromoveramudanc¢aeamelhoria
constante dos seus processos. A inaugu-
racdo destearmazémemsuafabricaem
Wissington deixa claro o futuro promissor
que estaempresatem pelafrente.

Automacédo edigitalizacdoacompanhama
British Sugar para atingir todos os objetivos
que elamesma estabelece. Atecnologia
permite realizar um controle muito rigoroso
dos produtos e otimizartodas as operacdes.
Tudoisso comum objetivo claro: oferecerum
produto de qualidade.



