Automacao, o paodetododia

Portrasde cadapdo existeumaimportante estruturalogistica que deve ser executada comamaxima
eficiénciaparaque aqualidade exigida pelos clientes sejaalcancada. Ciente disso,a Lantmannen
Unibake, uma das principais empresas de panificacdo da Europa, confiou natecnologia para otimizar
sua cadeiade suprimentos e garantirarastreabilidade das mercadorias. Construiuumnovo centrode
logisticaem Nowa Sdl (Poldénia) capaz de expedir cercade 100 paletes/hora. Conectado a producao,
o centro possuidois sistemas de armazenagem automaticos que fornecem uma capacidade total
dearmazenamento de15.920 paletes com produtos refrigerados e congelados.
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Lantmannen
Unibake

BENEFICIOS

* Rastreabilidade total: a automacéo
fornece controle muitorigoroso das
mercadoriasemtodaacadeiade
suprimentos daLantmannen Unibake.

* Atividade ininterrupta: o armazém
estdemoperacdo 24 horas pordia,
garantindo aentrada de paletesda
fabricae deoutrosarmazénsea
distribuicdo de aproximadamente
100 paletes/horaparaosclientes da
empresana Europa.

* Conexao automaticacom produgéao:
ocentro delogisticase comunica
diretamente comaslinhas de

producdo através de um circuito de
transportadores, economizando custos
logisticos consideraveis.

* Duas temperaturas:aLantmannen
Unibake possuiuma areade
armazenamento para produtos
congelados e outra para produtos
refrigerados, para garantira mais alta
qualidade de seus alimentos.




Areas de armazenamento e operagao
doarmazémde Lantmannen Unibake

Armazém autoportante.
Funcionaemtemperatura
congelada (-2820C).
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Corredor automatico.
Operaemtemperatura
refrigerada (entre 4 e152C).
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No andar superior se
efetuam as entradas paraa
cédmarade congelamento.
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Os paletes sdo agrupados em canais
. dinamicas de pré-cargas,emfuncao
dopedidoourotadetransporte.

Elevador que
comunicaaarea
deproducdoeo
centro logistico.

por fornecedores. Todos h'm'
os paletes passam porum § I ]
postodeinspecéo. ke

' Entrada paramercadorias
procedentes daproducgao.
. Todos ospaletes passam
porum postodeinspecédo.

Alang¢adeiraorganiza
acargadocaminhao
detransporte.

A automacdonaareade

expedicdo fornece

agilidade na expedicaode

12 a18 caminhodes por turno

(8 horas), ouo que é o mesmo,
cercade 600 paletes
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Tradigcdo einovagao

Fundadaem1880 e sediadaem Copenhague,
naDinamarca, a Lantmannen Unibake é

um dos principais fornecedores de massas,
frescasecongeladas, paraproducdo de pani-
ficagcdo e confeitariana Europa. Aempresa
fornece acentenas derestaurantes, super-
mercados, estabelecimentos de fast food,
postos de servico ou empresas de catering
com o pédo solicitados pelos clientes.

Nos ultimos anos, expandiu-se globalmente
e abriufabricasnaBélgica, Dinamarca,
Suécia, Noruega, Polénia, Alemanha, Russia,
Finlandia, Reino Unido e Estados Unidos.

Atualmente, seu faturamento anual é de
1100 milhdes de euros, emprega mais de
6.000 colaboradores e possui 36 fabricas
em 20 paises,além de pontosde vendaem
60 paisesaoredordomundo.

Tecnologia erastreabilidade

Desde que chegou aPolénianosanos90,a
empresareforcou constantemente seuritmo
de producédo e, nos Ultimos anos, conseguiu
comercializar onimeronao desprezivelde
30 miltoneladas de pdo congelado para
centenasdeclientes naquele pais.

Para enfrentar esse aumento de demanda
eimpulsionar seu crescimento, inaugurou
uma nova fabricade 24.000 m?nacidade
de Nowa Sdl,uma das dreas mais industria-
lizadas do oeste da Polbénia. Esta é aterceira
plantade produ¢do quealLantmannen
Unibake constrdineste pais (depois de
Poznan e Nieporet) e asegundaemtermos
detamanhoreferente atodaaEuropa.

“Emnosso centrodelogisticaem Nieporet,
usamos sistemas de armazenagem néo
automaticos, como estantes para paletes,
compactas ouestantes moéveis”, diz Jerzy
Sobieszczuk, diretor da cadeia de supri-
mentos da Lantmannen Unibake na Polénia
e Hungria. No entanto, “gerencidvamosum



“Escolhemos a Mecalux apds analisar e avaliar diferentes ofertas.
Desde o inicio, eles nos avisaram que eram necessarios alguns meses
de teste para garantir o start up da instalacdo. No entanto, no caso
de nosso armazém, o processo foirealizado de forma relativamente
rapida. Comegcamos os testes no inicio de maio de 20179 e os testes
finais foram realizados no final de agosto. Atualmente, estamos muito
satisfeitos com a operacdo do armazém, pois ele funciona
sem problemas e atende as funcoées planejadas com solvéncia”,

Jerzy Sobieszczuk
Diretor da cadeiade suprimentos daLantmannen Unibake
naPolénia e Hungria
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fluxo entre 10 e 12 paletes/hora, insuficiente
paranossas perspectivas de crescimento.
Precisdvamos encontrar sistemas de arma-
zenagem mais eficazes porque aspirdvamos
aumentar o nimero de entradas e saidas”,
acrescenta.

Aempresaentendeuqueaautomacdoeraa
Unicaopc¢ado possivel paramanteracompe-
titividade. Por esse motivo, equipou oarma-
zém da planta Nowa Sél com dois sistemas
roboéticos, um para gerenciar produtos refri-
gerados e outro, de contrucdo autoportante,
para produtos congelados (-282C).

Conectado aproducdo,oarmazémesta
equipado comamaisrecentetecnologiapa-
ra garantir o movimento controlado e preciso
das mercadorias. Transelevadores, trans-
portadores e elevadores sdoresponsaveis
por mover os produtos entre os diferentes
pontos necessdrios doarmazém, operando
continuamente 24 horas por dia.

Arastreabilidade é essencialao geren-

ciar produtos alimenticios,comoosda
Lantmannen Unibake. O rastreamentode
mercadoriasemtodas as etapas daprodu-
cdoedacadeiade suprimentos é necessario
paragarantiramelhor qualidade do produto.

Chegadadamercadoria

O centrodelogisticaficaaoladodaslinhas
de producéo e, de fato, os dois edificios sdo
conectados porum circuito de transportado-
res,que trasladamamercadoria paletizada
paraadreadearmazenamentoe,umavezl3,
passam porum postodeinspecdoonde sdo
verificadas suas caracteristicas e verifica-se

gue atendem a determinados parametros es-
tabelecidos e exigidos (principalmente peso
edimensdes). Posteriormente, o Sistemade
Gerenciamento de Armazém WMS decide
sedeve armazena-lonadreadetemperatura
refrigerada ou congelada, atribuindo-lhe
uma localizagao.

Nas palavras de Jerzy Sobieszczuk, “aca-
pacidade de producdodeumaunicalinha
de produg¢do danova fabricade Nowa Sdl é
maior que a producdo detodaafabricade
Nieporet”.

Também foi disponibilizada uma entrada
para produtos de outros centros de produ-
cdodalLantmannen Unibake. Estalocalizado
aoladodasdocasdecargae,comoaentrada
daproducdo, estd equipado com mesas
hidraulicase um posto deinspecédo pelo qual
os paletes passam antes de serem colocados
nas estantes.

Um armazém, dois sistemas
automaticos

A dreade armazenagem de produtos conge-
lados (-28°C) é de construg¢do autoportante
ecobreumaareade2.625m2 Nestetipode
construcdo, as estantes ndo apenas supor-
tamasunidades de carga, mastambémo
restante do edificio,umavez queotetoeos
fechamentos laterais sdo fixados aeles. Esse
sistema de construcdo otimizaao maximoa
superficie eaalturadisponivel paraobtera
maior capacidade de armazenagem possivel.

Esta dreapossuicinco corredorescom
estantes de profundidade duplaemambos
os lados, com capacidade para15.120 paletes
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(principalmente pdo congelado). Aempresa
optou por esta proposta porque as estantes
de profundidade dupla, 40 mde altura, redu-
zem os custos relacionados ao consumo de
energia. Quanto mais espag¢o ocupar, menor
avolumetria deve serresfriada.

Em cada corredor,umtranselevador equipa-
docomgarfostelescédpicos paraalcancaros

paletes nolocal mais profundo se movimenta
auma velocidade de 220 m/min.

Justoem frente e dentro doarmazém, existe
outro corredor dearmazenagem automa-
ticode menoraltura (18,5m) que operaem
temperaturas refrigeradas (entre 4 e 152C). E
composto porum corredor Unico com estan-
tes de profundidade duplacom capacidade
para 800 paletes (produtos frescos).

Ordem em expedi¢coes

A cabeceira dos dois sistemas automaticos,
composta porum circuito de transportado-
res, édistribuida por dois andares, onde séo
realizadas operacdesdiferentes. Noandar
inferior,aentrada e asaidadaareaderefrige-
racdo foram habilitadas, bem como a saida
daexpedicdo dacamarade congelamento.
Poroutrolado, aentradade mercadorias
daproducdonacamarade congelamento
ocorre noandar superior.

“A plantadaNowa Sél possuiuma extensa
areade expedicdo,naqualacadaturnode
trabalho (8 horas) carregamosentre12e
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18 caminhdes, ou seja, aproximadamente
600 paletes. Nosso objetivo é expandir esse
numero no futuro”, diz Jerzy Sobieszczuk.

Estadreaécompostaportrésgruposdetrés
canaisde pré-carga, comcapacidade para
onze paletes em cadacanal. No total, cada
grupo de canais totaliza 33 paletes, a capaci-
dadetotalde umcaminhéo.

Armazém com presente e futuro

A Lantmannen Unibake automatizou sua
logisticacom o propdsito de agiliar e otimizar
os processos de armazenagem, prepara¢cao
eexpedicdo de mercadorias de suaplanta
Nowa Sdél (Polbnia). Além disso, atecnologia
ajudou aalcancararastreabilidade total da
mercadoria. A automagao trouxe inumeras
vantagens paraaempresa, como, por exem-
plo,reducdo de custos operacionais, rapidez
no gerenciamento de mercadorias, controle
de produtos, maior higiene nasinstalagcdes,
etc. Em suma, um aumento consideravel na
produtividade.

Da mesma forma, o armazém estd prepara-
do paraocrescimento futuro daempresa.
Deacordocom Jerzy Sobieszczuk, diretor
dacadeiade suprimentos dalLantmannen
Unibake na Poléniae Hungria, “oarmazém
automatico autoportante foi projetado de
forma modular, ou seja, poderemos expandir
oarmazémquando nosso ritmo de producédo
aumentar, adicionando mais corredores aos
cinco que atualmente temos”.



