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Caso pratico: Vibar Nord
Robotizacdo que conecta producao e armazém

Pais: Italia

Vibar Nord, empresa que produz mais de 5.000 toneladas de alimentos e produtos dietéticos por ano, optou pela
robotizacdo em seu novo armazém em Gera Lario, no norte da Italia. Mecalux automatizou a comunicacao entre a fabrica
e aareade expedicao através de um circuito duplo de transportadores e um elevador para paletes que conectam

as duas areas automaticamente. Mecalux também implementou dois sistemas de armazenamento resistentes
aterremotos: as estantes sobre bases moveis Movirack e as estantes para paletes, que aumentaram a capacidade

de armazenamentoem 70%.

Fundada em 1972 em ltélia, a Vibar Nord
produz alimentos e produtos dietéticos
para terceiros na forma de po soltvel e
granulos. Foi a primeira empresa italiana a
aplicar o processo de granulacdo em leito
fluidizado em escala industrial no setor ali-
menticio e dietético.

Aempresainiciou a sua atividade na histé-
rica fabrica de Colico, na provincia de Lec-
co. Em uma éarea de 10.000 m2, a unida-
de estaequipada com tecnologiade ponta
para oferecer elevados padroes de quali-

dade. Como resultado do crescimento dos
Ultimos anos, Vibar Nord inaugurou uma
unidade de producao a 5 km de distancia,
naregido de Gera Lario.

Planta GeralLario

Cobrindo uma érea de 6.000 m2, as ins-
talacbes de Vibar Nord em Gera Lario in-
cluem linhas de producéo, um laborato-
rio para controlar a qualidade do produto,
uma area de P&D e uma area de armaze-
namento de matérias-primas e produtos
acabados.

Um dos primeiros desafios da nova fabri-
ca foi projetar o fluxo de movimentos para
conectar a area de producao, que fica no
primeiro andar, com a drea de armazena-
mento e expedicao, localizada no térreo.

A principal necessidade logistica de Vibar
Nord era ter um sistema de transporte in-
teligente e, a0 mesmo tempo, ter a certeza
de que permitisse deslocar os paletes do
primeiro andar para o térreo. Tudoisso, su-
perando um desnivel de mais de 7 metros
e considerando o espaco disponivel, o flu-



x0 de movimentos necessarios e a unidade
de carga com a qual trabalha: uma espécie
de contéiner metalico muito utilizado no
setor alimenticio.

Para além desta necessidade logistica, Vi-
bar Nord procurava também um sistema
de armazenamento versatil, resistente a
terremotos e que, a0 mesmo tempo, oti-
mizasse a superficie do centro para arma-
zenar a matéria-prima utilizada no proces-
so produtivo.

“Querfamos alcancar a maior capacidade
de armazenamento possivel e acelerar a
preparacao de pedidos. Também tivemos
que melhorar a comunicacdo entre a area
de armazenamento no primeiro andar e as
docas de carga no andar inferior”, explica
Alessandro Tenzi, chefe de operacoes de
VibarNord.
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Com todos esses requisitos definidos, a
empresa passou a buscar um fornecedor
logistico que fosse capaz de atender as su-
as necessidades. “Escolhemos as solucoes
da Mecalux apés compara-las com outros
concorrentes”, reconhece Tenzi.

Comunicagao automaticacomaarea
de expedicao

Para agilizar amovimentagao das mercado-
rias entre a drea de produgao e a area de ex-
pedicdo, Mecalux instalou um circuito du-
plo de transportadores de roletes (28,4 m
de comprimento) que se conectam a um
elevador, responsavel por movimentar a
mercadoria para o andar inferior de forma
automadtica.

O chefe de operacoes da Vibar Nord afirma:
“Os transportadores nos proporcionaram
mais agilidade na transferéncia da merca-

doria. Além disso, agora s6 precisamos de
um operador para colocar a mercadoria no
transportador. Antes, tinhamos um eleva-
dor mais lento que exigia que tivéssemos
dois operadores, um em cada andar, en-
carregado de inserir ou retirar as paletes do
elevador. Gragas ao novo sistema, 0 manu-
seio de paletes requer um terco a menos de
tempo”.

Tanto o circuito do transportador quanto o
elevador, tiveram que ser personalizados e
ajustados as necessidades de Vibar Nord. A
empresa trabalha com dois tipos de paletes
(800/1.000x 1.200 mm) e com um tipo de
contéiner metélico com apenas dois blocos.
Esta casuistica exigiu um estudo detalhado
para que ambos os equipamentos de ma-
nuseio automdatico operassem com eficién-
cia tanto no movimento horizontal quanto
novertical.



Alessandro Tenzi
Chefe de Operacdes da Vibar Nord

“Com as solucbes de armazenamento e transporte de Mecalux, economizamos tempo no manuseio de

mercadoria. Estamos muito satisfeitos com as estantes Movirack, pois a capacidade de armazenamento

aumentou 70%. Com os transportadores, reduzimos em um terco o tempo gasto na movimentacdo de
mercadorias da producdo para a area de expedicdo”.
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Estantes Movirack: seguranca
em movimento

A movimentacao das estantes sobre
bases moéveis Movirack é totalmente
segura, pois, sdo dotados de

multiplos dispositivos de seguranca:

il /

Barreiras externas. Param
omovimento das estantes quando
um operador entranointerior do
corredor.

Barreirasinternas. Eles detectam
apresencade objetos no corredor
gue impediriam o correto
funcionamento do sistema.

Botoes de emergéncia.
Elesinterrompem imediatamente
0 movimento das estantes em caso
de qualquerincidente.

(.

Fotocélulas de proximidade.
Garantem uma parada suave e
segura.
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Quando o produto sai das linhas de produ-
¢ao, o operador, com o auxilio de uma em-
pilhadeira, coloca a unidade de carga em
um dos circuitos de transportadores para
que seja direcionada automaticamente pa-
ra o elevador. Posteriormente, o elevador
desce a mercadoria até o piso inferior, on-
de um circuito de transportadores conduz a
unidade de carga a um dos cinco pontos de
saida.

Nessa parte do processo, os operadores re-
tiram a mercadoria do circuito e a colocam
em frente as docas de carga, em éarea livre
de estantes. Ali, com a mercadoria deposi-
tadatemporariamente nosolo, os operado-
res organizam os paletes de acordo com o
pedido ou a rota de transporte, esperando
paraserem carregados nos caminhoes.

Além do elevador, o armazém também
possui empilhadeiras internas que servem,
principalmente, para elevar a matéria-pri-
ma armazenada do primeiro andar para as
linhas de producédo do nivel superior.

Estantesresistentes aterremotos

Para a &rea de armazenamento, a Mecalux
propds ainstalacdo de dois sistemas de ar-
mazenamento distintos para o gerencia-
mento da matéria-prima: estantes de pa-
letes e um bloco de estantes sobre bases
moveis Movirack.

“Escolhemos as estantes Movirack por-
que percebemos que podiam aproveitar
a0 maximo o espaco disponivel. Ficamos
convencidos com a facilidade deste siste-
ma de armazenamento no gerenciamento
da mercadoria e a excelente fabricacao da
estrutura”, garante o Chefe de Operacdes
daVibarNord.

As estantes Movirack é um sistema por
compactacdo capaz de aumentar a capa-
cidade de armazenamento e, ao mesmo
tempo, manter o acesso direto a merca-
doria. Os numeros falam por si: “Com as
estantes que usavamos antes, podiamos
armazenar 1.000 paletes. Agora, com as
Movirack, podemos acomodar 1.700, ou
seja, 70% mais artigos no mesmo espa-
co”, dizTenzi.

As estantes Movirack medem 8,5 m de al-
tura, com quatro estantes sobre bases moé-
veis e duas estantes fixas em ambas as ex-
tremidades.

Segundo Tenzi, “esta solugao nos ajuda
a otimizar o espaco do armazém e per-
mite que os operadores tenham uma
ampla area para acessar a carga e fazer
manobras”.

La automatizacion
ha permitido reducir
en un tercio el tiempo
dedicado a trasladar
la mercancia desde
produccion hasta
la zona de expediciones

As estantes Movirack sao capazes de ar-
mazenar toda a mercadoria Vibar Nord,
cerca de 280 referéncias, de forma segura
e controlada utilizando apenas um contro-
le deradio.

As estantes sdo colocadas sobre bases
maéveis gue se movem lateralmente de for-
ma autébnoma. Para abrir o corredor dese-
jado e retirar ou armazenar a mercadoria
em suas localizacoes, basta que a opera-
doradé opedidoatravésde radio controle.

Enquanto as estantes para paletes, a em-
presa escolheu-as pela sua versatilidade
na hora de armazenar todo o tipo de pro-
dutos: sdo depositados 340 paletes com
alturas varidveis nos seus cinco niveis. Es-
sesistema, além de ser altamente resisten-
te e modular, agiliza a carga e descarga de
mercadoria.

Logisticaem crescimento

Vibar Nord tem um desafio para o futuro.
A empresa se prop6s a melhorar todos os
Seus processos para continuar crescendo.
“Queremos transferir todas as referén-
cias de nosso antigo armazém para a nova
planta de Gera Lario”, afirma o Chefe de
Operacdes da empresa. “Até o momen-
t0, nossa taxa de crescimento atingiu 5% e
esperamos crescer ainda mais no futuro”,
acrescenta Tenzi.

O transportador com elevador de paletes
permitiu ao Vibar Nord gerenciar varios
pedidos simultaneamente e com muito
mais rapidez. Da mesma forma, a estrutu-
ra de estantes paletizadas Movirack sobre
bases méveis, garante maior espaco de ar-
mazenamento para acomodar as maté-
rias-primas necessarias na producao.

Cada solucao de armazenamento foi pro-
jetada para um produto especifico com
base em suas caracteristicas e nivel de de-
manda. A combinacdo de ambos os siste-
mas de armazenamento ajudou aempresa
a otimizar a drea de superficie e gerenciar
os produtos de forma eficiente.



Beneficios paraVibarNord

- 70% mais artigos: as estantes Movirack aproveitam todo o espaco disponivel para oferecer uma

capacidade de armazenamento para 1.700 paletes.

- Acesso direto a mercadoria: tanto as estantes para paletes como as estantes Movirack oferecem

acessodiretoa mercadoria, agilizando as tarefas de armazenamento e retirada de paletes.

Ml vibar nord .

- Armazém conectado a producao: os transportadores proporcionaram maior agilidade, reduzindo
em um terco o tempo necessario para mover a mercadoria da producao para a area de expedicao.

Dados técnicos

Estantes Movirack

Capacidadedearmazenamento  1.700 paletes

Dimensdesdo palete 800/1.000x1.200mm
Peso maximo de paletes 1.000kg

Alturade estante 8,5m

Comprimento da estante 18,8m

Estantes Porta paletes

Capacidadedearmazenamento 340 paletes
Dimensoesdo palete 800/1.000x1.200 mm
Pesomaximo de paletes 1.000kg

Alturade estante 8,5m
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